Capitulo 6.5

Disposiciones relativas a la construccion y el ensayo de recipientes intermedios para graneles
(RIG)

6.5.1 Disposiciones generales aplicables a todos los tipos de RIG
6.5.1.1 Ambito de aplicacion

6.5.1.1.1 Las disposiciones de esta seccion son aplicables a los RIG destinados al transporte de
ciertas sustancias y materias peligrosas.

6.5.1.1.2 Las autoridades competentes interesadas podran proceder a la aprobacion de RIG y
sus equipos de servicio que no se ajusten estrictamente a las disposiciones que aqui se formulan. A
fin de tener en cuenta el progreso de la ciencia y la técnica , las autoridades competentes interesadas
podran considerar la adopcion de soluciones alternativas aceptables siempre que éstas ofrezcan,
durante la utilizacion de los recipientes, un grado de seguridad por lo menos equivalente al exigido
en estas disposiciones, por cuanto se refiere a la compatibilidad del recipiente con las sustancias que
en ¢l se transporten, y deparen una resistencia al impacto, a la carga y al fuego equivalente o superior
a la que aqui se prescribe.

6.5.1.1.3 La construccion, el equipo, el procedimiento de ensayo, el marcado y la utilizacion de
los RIG deberan haber sido aceptados por la autoridad competente del pais en que se aprueben tales
RIG.

los procedimientos que han de seguirse y una descripcion de los tipos y dimensiones de los ciery
(incluidas las juntas que puedan ser necesarias) y sobre cualquier otra pieza necesaria [
asegurarse de que el RIG, tal como se presenta para el transporte, estd en condicionegpde¥pas
satisfactoriamente los ensayos de rendimiento aplicables de este capitulo.

6.5.1.2 Definiciones

*
Cuerpo (para todos los tipos de RIG excepto los compuestos): el recipiente p. e dicho, con

inclusion de las aberturas y sus cierres, pero sin incluir el equipo de serviciog

Dispositivo de manipulacion (para los RIG flexibles): cualquier e
acoplado al cuerpo del RIG, o formado por una prolongacion del
recipiente;

asa, gaza o bastidor
ial de que estd hecho el

Equipo de servicio: dispositivos de llenado y descarga y, en funcion del tipo de RIG, reduccién de
presion o ventilacion, seguridad, calefaccion y termoaislamiento, asi como los instrumentos de
medicion;

Equipo estructural (para todos los tipos de RIG excepto los flexibles): elementos de refuerzo,
sujecion, manipulacion, proteccion o estabilizacion del cuerpo del recipiente, asi como la paleta base
en el caso de los RIG compuestos con receptaculo interior de plastico y los RIG de cartén y madera;

Masa bruta méxima permisible: la masa del RIG con sus equipos de servicio y elementos
estructurales, y la masa neta maxima,

3

O
6.5.1.1.4 Los fabricantes y ulteriores distribuidores de RIG deberan facilitar informacion sobr<\

Pléasticos: cuando se hace referencia a los "pléasticos" en relacion con los receptaculos interiores de
los RIG compuestos se da por entendido que la expresion incluye a otros materiales de
polimerizacion, tales como el caucho, etc.;

RIG protegido (para los RIG metalicos): RIG que va provisto de un recipiente dotado de algiin
medio de proteccion adicional contra impactos, como puede ser, por ejemplo, la construccion en
capas multiples (tipo "emparedado") o en doble pared, o un bastidor con caja metalica en forma de
celosia;

Tejido de plastico (pargeRIMN{exibles): tejido fabricado con tiras o monofilamentos, estirados, de
materia plastica apropggday

6.5.1.3 Tipos de @

6.5.1.3.1 metalico: cuerpo metalico junto con el equipo de servicio y equipo estructural

RIG flexible: cuerpo formado por una pelicula, un tejido o cualquier otro material
ple’o una combinacion de éstos, y, de ser necesario, un forro o revestimiento interiores, junto
los elementos de servicio y los dispositivos de manipulacion apropiados.

6.5.1.3.3 RIG de pléstico rigido: cuerpo de pléstico rigido, que puede estar dotado de equipo
estructural, junto con el equipo de servicio apropiado.

6.5.1.3.4 RIG compuesto: equipo estructural constituido por un embalaje/envase exterior rigido
en el que va alojado un receptaculo interior de plastico, junto con cualquier elemento del equipo de
servicio o de otro equipo estructural; esta construido de manera que el receptaculo interior y el
embalaje/envase exterior formen, una vez montados, una unidad integral que se llena, se almacena,
se transporta y se vacia como tal.

6.5.1.3.5 RIG de carton: cuerpo de cartén con o sin tapas superior e inferior independientes, si
fuera necesario con forro interior (pero sin embalajes/envases interiores) y equipo de servicio y
equipo estructural apropiados.

6.5.1.3.6 RIG de madera: cuerpo de madera, rigido o abatible, con forro interior (pero sin
embalajes/envases interiores) y equipo de servicio y equipo estructural apropiados.

6.5.1.4 Clave para designar los distintos tipos de RIG
6.5.1.4.1 La clave se compone de dos nimeros arabigos como se indica en a), seguidos de una

o varias letras mayutsculas como se indica en b), seguidas, cuando se especifique en una seccion
particular, de un numero arabigo que indique la categoria del RIG.
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a)
Sustancias sdlidas, cargadas o
Tipo descargadas — — Sustancias liquidas
a una presion superior
porgravedad | ™. 5y pa (0,1 bar)
Rigido 11 21 31
Flexible 13 - -
b)
A Acero (todos los tipos y tratamientos de superficie)
B Aluminio
C Madera natural
D Madera contrachapada
F Madera reconstituida
G Carton
H Materia plastica
L Textil
M Papel de varias hojas
N Metal (distinto del acero y del aluminio)
6.5.1.4.2 Para un RIG compuesto se deberan utilizar dos letras mayusculas en caractere

latinos, que se colocaran consecutivamente en el segundo lugar de la clave. La primera deber
indicar el material de que esté constituido el receptaculo interior del RIG y la segunda, el

A

embalaje/envase exterior del RIG.

6.5.1.4.3 Se han designado los tipos y las claves siguientes de RIG:

Material Categoria Clave &rrso
Metal para sustancias solidas, que se cargan y 11A 3.1
descargan por gravedad
A. Acero
para sustancias solidas, que se cargan y
descargan a presion
para sustancias liquidas
B. Aluminio para sustancias solidas, que se cargan y 11B
descargan por gravedad
21B
para sustancias solidas, que se cargan y
descargan a presion 31B

para sustancias liquidas

5\\0

estructura de soporte

N. Metalicos, que |para sustancias solidas, que se cargan y 11N
no sean ni de descargan por gravedad
acero ni de 2IN
aluminio para sustancias solidas, que se cargan y
descargan a presion 31N
para sustancias liquidas
Flexibles tejido de plastico, sin revestimiento ni 13H1 6.532
forro
H. Plastico 13H2
jido de plastico, revestido
13H3
Vjido de plastico, con forro
13H4
tejido de plastico, revestido y con forro
0 13H5
pelicula de plastico
Tefil sin revestimiento ni forro 13L1
> revestido 13L2
con forro 13L3
revestido y con forro 13L4
M. Papel de varias hojas 13M1
de varias hojas, hidrorresistente 13M2
H. Pléstico rigido | para sustancias solidas, que se cargan y 11H1 6.5.3.3
descargan por gravedad, dotado de equipo
estructural
para sustancias solidas, que se cargan y 11H2
descargan por gravedad, y que no necesita
estructura de soporte
para sustancias solidas, que se cargan y 21H1
descargan a presion, dotado de equipo
estructural
para sustancias solidas, que se cargan y 21H2
descargan a presion, y que no necesita
estructura de soporte
para sustancias liquidas, dotado de equipo |31H1
estructural
para sustancias liquidas, que no necesita  |31H2
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HZ. Compuestos, | para sustancias solidas, que se cargan y 11HZ1 6.5.3.4

provistos de descargan por gravedad, dotado de un
receptaculos receptaculo de plastico rigido

interiores de

plastico* para sustancias solidas, que se cargan y 11HZ2

descargan por gravedad, dotado de un
receptaculo de plastico flexible

para sustancias solidas, que se cargan y 21HZ1
descargan a presion, dotado de un
receptaculo de plastico rigido

para sustancias solidas, que se cargan y 21HZ2
descargan a presion, dotado de un
receptaculo de plastico flexible

para sustancias liquidas, dotado de un 31HZ1
receptaculo de plastico rigido
para sustancias liquidas, dotado de un 31HZ2
receptaculo de plastico flexible

G. Cartén para sustancias solidas, que se cargan y 11G 6.5.3.5
descargan por gravedad

Madera 6.5.3.6
para sustancias solidas, que se cargan y Tle

C. De madera descargan por gravedad, con forro interior

* El codigo debera completarse sustituyendo la letra Z por una letra mayuscula, tal
en el apartado b) del parrafo 6.5.1.4.1 para indicar el material del que esta hecho
exterior.

mo fe dispone
alaje/envase

6.5.1.44 Al cddigo del RIG puede seguir la letra "W". La letra "
siendo del mismo tipo que indica el codigo, esta fabricado de acuer:
de las que se establecen en la seccion 6.5.3 y se considera co
disposiciones de 6.5.1.1.2.

1¥ca que el RIG, aun
esPecificaciones distintas
ente de acuerdo con las

6.5.1.5 Disposiciones relativas a la construccion

6.5.1.5.1 Los RIG deberan ser resistentes al deterioro que puede causar el medio ambiente
exterior, o estar adecuadamente protegidos de éste.

6.5.1.5.2 La construccion y los cierres de los RIG deberan ser tales que no pueda producirse
ninguna fuga o pérdida del contenido en las condiciones normales de transporte, teniendo en cuenta
los efectos de las vibraciones o de los cambios de temperatura, humedad o presion.

*

natural \
D. De madera para sustancias solidas, que se cargan y 1

. 1D
contrachapada descargan por gravedad, con forro interior @
F. De madera para sustancias solidas, que se cargan y 11F \
reconstituida descargan por gravedad, con forro interior

6.5.1.5.3 Los RIG y sus cierres deberan fabricarse con materiales que sean compatibles con su
contenido, o estar protegidos interiormente, de modo que estos materiales no puedan:

.1 ser atacados por el contenido de manera que su utilizacion resulte peligrosa;

.2 provocar una reaccion o descomposicion del contenido o, debido al contacto del contenido con el
recipiente, formar compuestos perjudiciales o peligrosos con el RIG.

6.5.1.5.4 Las juntas ghturadoras, si las hubiere, deberan ser de un material inatacable por el

contenido del RIG.

6.5.1.5.5 El ¢ servicio deberd estar colocado o protegido de manera que se reduzca al
minimo el riesgo ape del contenido en el caso de que se produzca algin deterioro durante las
operaciones ¢€ maj acion y transporte.

6.5 os RIG, sus dispositivos de sujecion y su equipo de servicio y estructural deberan
es dos de modo que resistan, sin que se produzca pérdida del contenido, la presion interna

los esfuerzos resultantes de las operaciones normales de manipulacion y transporte. Los

(Rque tengan que estibarse en pilas deberan estar proyectados para ese fin. Todos los elementos
de JPs dispositivos de izada, elevacion y sujecion deberan tener resistencia suficiente para que no
ran grave deformacion ni desperfecto en las condiciones normales de manipulacion y transporte,

S
y deberan estar emplazados de manera que no se produzcan esfuerzos excesivos en ninguna parte del

RIG.

6.5.1.5.7 Cuando el RIG esté constituido por un cuerpo y un bastidor exterior, debera estar
construido de manera que:

.1 el cuerpo no roce contra el bastidor de modo que pueda resultar dafiado;
.2 el cuerpo permanezca dentro del bastidor en todo momento; y

.3 los elementos del equipo vayan sujetos de modo que no puedan resultar dafiados si los
acoplamientos entre el cuerpo y el bastidor permiten expansion o movimiento relativos.

6.5.1.5.8 Si el recipiente esta provisto de una valvula de descarga por la parte inferior, esta
valvula debera ser tal que pueda enclavarse en la posicion de cierre, y todo el dispositivo de descarga
debera estar debidamente protegido contra dafios. Las valvulas con cierre de palanca deberan ser de
un tipo que pueda enclavarse para evitar su apertura accidental, y la posicion de apertura y la de
cierre deberan ser faciles de distinguir. En los RIG destinados al transporte de liquidos, la abertura
de descarga también debera tener un segundo mecanismo de cierre, por ejemplo, una brida ciega o
un dispositivo equivalente.

6.5.1.5.9 Cada uno de los RIG debera tener las condiciones necesarias para superar los
correspondientes ensayos de idoneidad.

6.5.1.6 Ensayos, certificacion e inspeccion

6.5.1.6.1 Garantia de calidad

9/¢
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Los RIG deberan ser proyectados, fabricados y sometidos a ensayo con arreglo a un programa de
garantia de calidad que a juicio de la autoridad competente sea satisfactorio, a fin de garantizar que
cada RIG satisface las prescripciones de este capitulo.

6.5.1.6.2 Disposiciones relativas a los ensayos

Los RIG deberan ser sometidos a ensayos de modelo y, si procede, a ensayos iniciales y periddicas,
de conformidad con lo dispuesto en 6.5.4.14.

6.5.1.6.3 Certificacion

Con respecto a cada modelo de RIG, se deberd expedir un certificado y una marca (en la forma
prevista en 6.5.2) en el que se declare que el modelo, incluido su equipo, satisface las disposiciones
relativas a los ensayos.

6.5.1.6.4 Inspeccion

Todo RIG metalico, de plastico rigido o compuesto debera someter a una inspeccion que la autoridad
competente juzgue satisfactoria:

.1 antes de que se ponga en servicio, y después a intervalos que no excedan de cinco afios, a fin de
verificar:

.1 que se ajusta a las caracteristicas del modelo, incluso por lo que se refiere al marcado;
.2 el estado en que se halla interiormente y exteriormente; y

.3 el correcto funcionamiento del equipo de servicio.

Si lo hay, el aislamiento térmico s6lo se quitara en la medida que sea necesario ;%&

examinar debidamente el cuerpo del RIG; \
.2 a intervalos que no excedan de dos afios y medio, a fin de verificar:
.1 el estado en que se halla exteriormente; y

.2 el correcto funcionamiento del equipo de servicio.

Si lo hay, el aislamiento térmico solo se quitard en la me e sea necesario para

examinar debidamente el cuerpo del RIG.

El propietario del RIG conservara un informe de cada inspeccion, por™ menos hasta la fecha de la
inspeccion siguiente. El informe incluira los resultados de la inspeccion y debera identificar a la
parte que haya realizado la misma (véanse asimismo las prescripciones de marcado de 6.5.2.2.1).

6.5.1.6.5 Si un RIG resulta dafiado a consecuencia de un choque (por ejemplo, en un accidente)
o por cualquier otra causa, se procedera a repararlo o a mantenerlo de alguna otra forma (véase la
definicion de "Mantenimiento rutinario de los RIG", en 1.2.1) de manera que se atenga al modelo
tipo. Los cuerpos de los RIG de plastico rigido y los recipientes interiores de los RIG compuestos
que estén deteriorados deberan reemplazarse.

@ '

6.5.1.6.6 RIG reparados

6.5.1.6.6.1  Ademas de todas las prescripciones relativas al ensayo y la inspeccion que figuran en
este Codigo, cada vez que se repare un RIG debera ser sometido a toda la serie de prescripciones
sobre ensayo e inspeccion que figuran en 6.54.14.3 y 6.5.1.64.1, y se prepararan los
correspondientes informes.

6.5.1.6.6.2  La parte que realice los ensayos e inspecciones ulteriores a la reparacion colocara
cerca de la marca UN del fabricante otra marca duradera en la que muestre:

.1 el Estado en el que se han realizado los ensayos e inspecciones;

.2 el nombre o simbol; riz®%o de la parte que realiza los ensayos e inspecciones; y

.3 la fecha (mes, { S ensayos e inspecciones.

6.5.1.6.6.3 @onsideraré que los ensayos e inspecciones realizados segun se dispone en
1 satiST®Cen las prescripciones propias de los ensayos e inspecciones periddicos de dos afios

de &nco afios.

La autoridad competente podra exigir en cualquier momento que se le demuestre,

hnte los ensayos a que se refiere el presente capitulo, que los RIG satisfacen las disposiciones
fitivas a los ensayos del modelo.

6.5.2 Marcado

6.5.2.1 Marcado principal

6.5.2.1.1 Todo RIG que se fabrique y haya de ser utilizado con arreglo a estas disposiciones

debera llevar marcas indelebles, legibles y situadas en un lugar facilmente visible. Las letras,
numeros y simbolos deberan tener un minimo de 12 mm de altura e indicar:

.1 El simbolo de las Naciones Unidas para los embalajes/envases: <z>

En el caso de los RIG metalicos que lleven marcas estampadas o grabadas se podra utilizar como
sefial las letras mayusculas "UN";

.2 la clave que designa el tipo de RIG con arreglo a lo dispuesto en 6.5.1.4;

.3 una letra mayuscula que designe el grupo de embalaje/envase para el que se ha concedido
aprobacion al modelo:

X para los Grupos de embalaje/envase I, IT y III (RIG para sélidos unicamente);

Y para los Grupos de embalaje/envase 11 y IIT; o
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Z para el Grupo de embalaje/envase III inicamente;
4 el mes y el afio (las dos ultimas cifras) de fabricacion;

.5 el Estado que autoriza la colocacion de las marcas, es decir, las letras distintivas que ese Estado
utiliza para los vehiculos a motor en el trafico internacional;

.6 el nombre o simbolo del fabricante y cualquier otra marca de identificacion del RIG especificada
por la autoridad competente;

.7 la carga del ensayo de apilamiento*, en kg. En el caso de los RIG no concebidos para estibarse en
pilas, se debera indicar la cifra "0";

* La carga aplicada durante el ensayo de apilamiento, en kilogramos, que se coloque sobre el
RIG sera equivalente a 1,8 veces la masa bruta maxima admisible conjunta del nimero de
RIG semejantes que puedan apilarse encima de aquél durante el transporte (véase 6.5.4.6.4).

.8 la masa bruta maxima permisible, en kilogramos.

El marcado principal arriba descrito debera aplicarse en el mismo orden en que figura en los
apartados .1 a .8 precedentes. El marcado adicional que se prescribe en 6.5.2.2 y cualquier otro
marcado que autorice una autoridad competente deberan permitir, en todo caso, la correcta
identificacion de los distintos elementos de la marca.

supra:
u 11A/Y/02 99/ En el caso de un RIG metalico destinado al transporte %
<n sustancias solidas descargadas por gravedad y &
NL/...* 007/ acero/para sustancias adscritas a los
embalaje/envase Il y IIl/fabricado en TO
5500/1500 de 1999/autorizado por los Paises Bajos/fabrggado por ...*

(nombre del fabricante) y de un mo
autoridad competente ha asignads
serie 007/la carga de ensayo de agy
masa bruta maxima permisible e

u 13H3/Z/03 01/ En el caso de un RIG flexib
<n sustancias solidas descarg
B F/..* 1713/ y hecho de tejido de plastico ¢
ser estibado en pilas.

inado al transporte de
ovcjemplo, por gravedad
forro/no concebido para

0/1500
u 31H1/Y/04 99/ En el caso de un RIG de plastico rigido destinado al
n transporte de sustancias liquidas y hecho de plastico con
GB/...* 9099/ equipo estructural que soporta la carga de apilamiento.
10800/1200

6.5.2.1.2 Ejemplos de marcado para diferentes tipos de RIG conforme a los apartados .1 a .8, ¢ o

O

31HA1/Y/05 01/

@

D/...* 1683/

10800/1200
11C/X/01 02/

)

S/..* 9876/

3000/91¢

llO /

J062/

@

3/500
11D/Y/07 02/

S C

E/.* 261/

3240/600

Cada elemento del marcado aplicado de conformidad con los apartados .1 a .8 y con 6.5.2.2 debera
estar claramente separado, por ejemplo, con una barra o un espacio, de modo que pueda identificarse

facilmente.

6.5.2.2 Marcado adicional

6.5.2.2.1 Todo RIG debera llevar las marcas exigidas en 6.5.2.1 y llevar, ademas, la siguiente
informacion, por ejemplo, en una placa resistente a la corrosion fijada permanentemente en un lugar

de facil acceso para la inspeccion:

En el caso de un RIG compuesto destinado al transporte
de sustancias liquidas, dotado de un receptaculo interior
de plastico rigido y una envoltura exterior de acero.

En el caso de RIG de madera con un forro interior y
autorizado para solidos del Grupo de embalaje/envase.

En el caso de un RIG de carton/no concebido para ser
estibado en pilas.

En el caso de un RIG de madera contrachapada con forro
interior.

Nota: En el caso de los RIG metalicos, la placa sera de un metal no corrosivo.

Tipo de RIG
Marcado adicional ) De De De
Metélico plgs_tlco Compuesto cartén | madera
rigido

Capacidad, en litros* a 20°C X X X
Tara, en kg* X X X X X
Presion (manométrica) de
ensayo, en kPa o en bar*, si X X
procede
Presion maxima de
llenado/descarea. en kPa o en X X X
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bar*, si procede

Material de fabricacion del
cuerpo y su espesor minimo, en X
mm

Fecha del tltimo ensayo de

estanquidad, si procede (mes y X X X
afio)
Fecha de~la ultima inspeccion X X X
(mes y afio)
N° de serie del fabricante X
* Habra que indicar la unidad utilizada.
6.522.2 Ademas de las marcas prescritas en 6.5.2.1, cada RIG flexible podra llevar también

uno o varios pictogramas en los que se indiquen los métodos de izada recomendados.

65223 El receptaculo interior de los RIG compuestos debera ir marcado, como minimo, con
la siguiente informacion:

.1 el nombre o simbolo del fabricante y cualquier otra marca de identificacion del RIG que
especifique la autoridad competente, tal como se prescribe en 6.5.2.1.1.6;

.2 la fecha de fabricacion, tal como se prescribe en 6.5.2.1.1.4; y

.3 las letras distintivas del Estado que autoriza la colocacion de las marcas, tal como se prescribe e
6.52.1.1.5.

6.52.2.4 Cuando un RIG compuesto esté proyectado de forma que el embalaje/envase e c@
sea desmontable para su transporte cuando esté vacio (por ejemplo, para el retorno dejgRIGga
expedidor original o para su reutilizacion por éste), cada uno de los elementos desmo s deWNgra
llevar una marca que sefiale el mes y el afio de fabricacion y el nimero o simbolo del fabMgante, o
cualquier otra identificacion del RIG prescrita por la autoridad competente (véase 6.42.1.1.6).

*

6.5.2.3 Conformidad con el modelo

El marcado indica que los RIG corresponden a un modelo que ha super:
cumplido las disposiciones a que se hace referencia en el certificado.

ayos, y que se han

6.5.3 Disposiciones especificas relativas a los RIG
6.5.3.1 Disposiciones especificas relativas a los RIG metélicos

6.5.3.1.1 Estas disposiciones son aplicables a los RIG metalicos destinados al transporte de
sustancias solidas y sustancias liquidas. Hay tres tipos de RIG metalicos:

para sustancias solidas que se cargan y descargan por gravedad (11A, 11B, 11N);

para sustancias solidas que se cargan y descargan a una presion manométrica superior a 10
kPa (21A, 21B, 2IN); y

para sustancias liquidas, (31A, 31B, 31N).

6.5.3.1.2 El cuerpo de los recipientes debera estar fabricado de metales ductiles adecuados cuya
soldabilidad esté plenamente demostrada. Las soldaduras deberan estar bien hechas y ofrecer total
seguridad. En caso necesario, habra que tener en cuenta la resistencia de los materiales a bajas
temperaturas.

6.5.3.1.3 Deberan tomarse las debidas precauciones para evitar deterioros por efecto de la
accion galvanica debida xtaposicion de metales diferentes.

6.5.3.1.4 Los e ®luminio destinados al transporte de liquidos inflamables no deberan
tener component i[& (como tapas, cierres, etc.) fabricados de acero oxidable no protegido, que
puedan prov, iones peligrosas al entrar en contacto, por rozamiento o golpe, con el
aluminio.

6. #_0s RIG metélicos fabricar con metales que cumplan las disposiciones siguientes:

Q) cMeaso del acero, el alargamiento de rotura porcentual no debera ser inferior a 10 000/Rm, con
nimo absoluto del 20%;
iendo Rm = resistencia garantizada a la traccién minima, en N/mm?, del acero que vaya a utilizarse;

.2 en el caso del aluminio y de las aleaciones de aluminio, el alargamiento de rotura porcentual no
debera ser inferior a 10 000/6Rm, con un minimo absoluto del 8%.

Las probetas de ensayo que se utilicen para determinar el alargamiento de rotura se deberan tomar en
sentido perpendicular a la direccion del laminado, de modo que:

L,=5d,0

L, =565VA

siendo: L, = longitud calibrada de la probeta antes del ensayo

d = diametro

A = superficie de la seccion transversal de la probeta de ensayo.
6.5.3.1.6 Espesor minimo de las paredes

.1 En el caso de un acero de referencia en el que el producto Rm x A, = 10 000, el espesor de la
pared no debera ser inferior a:
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Espesor de la pared (T) en mm

Capacidad (C) T 21A, 21B, 21N, 31A, 31B
Typos 11A, 11B, 1IN ypos 214, s
en litros
Sin proteccion Protegido Sin proteccion Protegido
C <1000 2,0 1,5 2,5 2,0
1000 < C <2000 | T=C/2000 + 1,5 | T=C/2000 + 1,0 | T=C/2000 + 2,0 | T=C/2000 + 1,5
2000 < C <3000| T=C/2000 + 1,5 | T=C/2000 + 1,5 | T=C/2000 + 1,0 | T=C/2000 + 1,5

siendo:

A, = alargamiento minimo (en porcentaje) del acero de referencia que se utilice, en el momento de la
rotura, al ser sometido a un esfuerzo de traccion (véase 6.5.3.1.5).

.2 En el caso de metales distintos del acero de referencia definido en .1, el espesor minimo de la
pared se determinara con arreglo a la siguiente formula de equivalencia:

21,4 % &
;’ﬁm| = Ay

siendo: \\
e; = espesor equivalente prescrito para el metal que se utilice (en mm); @
e,= espesor minimo prescrito para el acero de referencia (en mm); &\

Rm, = resistencia minima garantizada a la traccion del metal que se utilice (en N/m

A= alargamiento minimo (en porcentaje) del metal que se utilice, en el mom
sometido a un esfuerzo de traccion (véase 6.5.3.1.5).

En todo caso, el espesor de la pared nunca debera ser inferior a 1,5 mm.

.3 A los fines del calculo que se describe en .2, la resistencia min arantizada a la traccion del
metal que vaya a utilizarse (Rm;) debera equivaler al valor minimo que determinen las normas
nacionales o internacionales para materiales.

Sin embargo, para los aceros austeniticos, el valor minimo especificado para la Rm de acuerdo con
las normas para materiales se puede incrementar hasta en un 15% siempre que en el certificado de
inspeccion del material se conceda un valor mas elevado. Cuando no exista una norma para
materiales correspondiente al material en cuestion, el valor de Rm debera ser el minimo determinado
en el certificado de inspeccion del material.

6.53.1.7 Disposiciones relativas a los dispositivos reductores de presion

Los RIG destinados al transporte de liquidos deberan poder dar salida a una cantidad suficiente de
vapor en caso de quedar envueltos en llamas para, de este modo, evitar roturas en el cuerpo del
recipiente. Esto queda asegurado mediante la instalacion de dispositivos reductores de presion
corrientes o de otros medios estructurales. La presion de comienzo de descarga no debera ser
superior a 65 kPa ni inferjgr a la presion manométrica total que se produzca en el RIG (es decir, la
presion de vapor de la ja de llenado mas la presion parcial del aire y de otros gases inertes,
menos 100 kPa) a 55 rminada en funcion de un grado maximo de llenado tal como se indica
s reductores de presion deberan ir montados en el espacio para vapores.

en4.1.1.4. Los dig
6.5.3.2 Disp(ﬁo) specificas relativas a los RIG flexibles

13H2 tejido de plastico, revestido

6.5, JEstas disposiciones son aplicables a los RIG flexibles de los siguientes tipos:
Q 3H1 tejido de plastico, sin revestimiento ni forro

13H4 tejido de plastico, revestido y con forro

Q 13H3 tejido de plastico, con forro

13HS pelicula de plastico

13L1 textil, sin revestimiento ni forro

1312 textil, revestido

13L3 textil, con forro

1314 textil, revestido y con forro

13M1 papel, de varias hojas

13M2 papel, de varias hojas, hidrorresistente.
Los RIG flexibles se destinan al transporte de sustancias solidas unicamente.
6.53.2.2 El cuerpo del RIG debera estar construido con materiales apropiados. La resistencia
del material y la construccion del RIG flexible deberan ser adecuadas a la capacidad de éste y al uso
a que esté destinado.
65323 Todos los materiales que se utilicen en la construccion de RIG flexibles de los
tipos 13M1 y 13M2 deberan conservar, tras haber estado totalmente sumergidos en agua durante 24
horas como minimo, al menos el 85% de la resistencia a la traccion determinada inicialmente con el

material previamente acondicionado para su estabilizacion a una humedad relativa de un 67% o
menos.
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6.53.2.4 Las costuras de los RIG se deberan hacer por engrapado, termosellado, encolado o
cualquier otro procedimiento analogo. Los extremos de las costuras engrapadas deberan quedar
debidamente cerrados.

6.53.2.5 Los RIG flexibles deberan ser suficientemente resistentes al envejecimiento y a la
degradacion provocados por los rayos ultravioleta, las condiciones climaticas o las propias
sustancias que contengan, a fin de que sean adecuados al uso a que se les destina.

6.5.3.2.6 Cuando sea necesario proteger los RIG flexibles de plastico contra la radiacion
ultravioleta, se debera utilizar como aditivo negro de carbon u otros pigmentos o inhibidores
apropiados. Estos aditivos deberan ser compatibles con el contenido y conservar su eficacia durante
la vida 1til del cuerpo del recipiente. Cuando el negro de carbon, los pigmentos o los inhibidores no
sean los mismos que se utilizaron en la fabricacion del modelo sometido a ensayo, se podra
dispensar de la obligacion de repetir los ensayos si el cambio de las cantidades de esos aditivos no
afecta adversamente a las propiedades fisicas del material de construccion.

6.5.3.2.7 Podran incorporarse aditivos al material del cuerpo para aumentar su resistencia al
envejecimiento o con otros fines, a condicion de que no alteren las propiedades fisicas o quimicas
del material.

6.53.2.8 En la fabricacion de cuerpos de RIG no debera emplearse material procedente de
recipientes usados. Sin embargo, se podran aprovechar restos y recortes de produccion procedentes
de la misma serie. Esto no debera impedir la utilizacion de componentes tales como accesorios y
paletas soportes, a condicion de que no hayan sufrido deterioro alguno al haberse utilizado
previamente.

6.5.3.2.9 Una vez lleno el RIG, la relacion altura-anchura no debera ser de mas de 2:1.

XS
6.5.3.2.10 El forro se debera confeccionar con un material adecuado. La resistencia del material&

utilizado y la confeccion del forro deberan ser adecuadas a la capacidad del RIG y al uso a que
destinado. Las juntas y los cierres deberan ser estancos a los pulverulentos y capaces de g

presiones e impactos que puedan producirse en condiciones normales de manipulacion & e.

6.5.3.3 Disposiciones especificas relativas a los RIG de plastico rigido

b trasporte

6.5.3.3.1 Estas disposiciones son aplicables a los RIG de plastico rigido des
R\ siguientes:

de sustancias solidas y sustancias liquidas. Los RIG de plastico rigido son de |

afpas resultantes del

11H1 dotado de equipo estructural concebido para soporta;
QN colY llenado o vaciado por

apilamiento de los RIG, destinado al trasporte de sustancias s
gravedad

11H2 no necesita estructura de soporte, destinado al trasporte de sustancias solidas con
llenado o vaciado por gravedad

21H1 dotado de equipo estructural concebido para soportar las cargas resultantes del
apilamiento de los RIG, destinado al trasporte de sustancias sélidas con llenado o vaciado por
gravedad

O

21H2 no necesita estructura de soporte, destinado al trasporte de sustancias sélidas con
llenado o vaciado por gravedad

31H1 dotado de equipo estructural concebido para soportar las cargas resultantes del
apilamiento de los RIG, destinado al transporte de sustancias liquidas

31H2 no necesita estructura de soporte, destinado al transporte de sustancias liquidas.
6.533.2 El cuerpo debera estar construido con material plastico apropiado de caracteristicas
conocidas y tendra una resistencia adecuada a la capacidad y al uso a que esté destinado el RIG. El
material debera ser suficientemente resistente al envejecimiento y a la degradacion provocados por
la sustancia contenida o, iertos casos, por los rayos ultravioleta. En los casos necesarios, habra
de los materiales a bajas temperaturas. La posible infiltracion en el
cuerpo de la sustaggia ida no debera entrafiar peligro alguno en las condiciones normales de
transporte. 6
6.53.33 @ndo sea necesario proteger los RIG de plastico rigido contra la radiacion
pmicta, SO

s bera utilizar como aditivo negro de carbon u otros pigmentos o inhibidores

mismos que se utilizaron en la fabricacion del modelo sometido a ensayo, se podra
sar de la obligacion de repetir los ensayos si el cambio de las cantidades de esos aditivos no
a adversamente a las propiedades fisicas del material de construccion.

6.5.33.4 Podran incorporarse aditivos al material del cuerpo para aumentar su resistencia al
envejecimiento o con otros fines, a condicion de que no alteren las propiedades fisicas o quimicas
del material.

6.53.3.5 En la fabricacion de los RIG de plastico rigido no podra emplearse ningin material
usado, salvo restos o virutas procedentes del mismo proceso de fabricacion.

6.5.3.4 Disposiciones especificas relativas a los RIG compuestos provistos de receptaculos
interiores de plastico

6.5.3.4.1 Estas disposiciones son aplicables a los RIG compuestos destinados al transporte de
sustancias solidas o de sustancias liquidas. Los RIG compuestos son de los tipos siguientes:

11HZ1 RIG compuesto, dotado de un receptaculo interior de plastico rigido, destinado al
transporte de sustancias solidas que se llenan y descargan por gravedad.

11HZ2 RIG compuesto, dotado de un receptaculo interior de plastico flexible, destinado al
transporte de sustancias solidas que se llenan y descargan por gravedad.

21HZ1 RIG compuesto, dotado de un receptaculo interior de plastico rigido, destinado al
transporte de sustancias solidas que se llenan y descargan a presion.

21HZ2 RIG compuesto, dotado de un receptaculo interior de plastico flexible, destinado al
transporte de sustancias solidas que se llenan y descargan a presion.

¥0€ "wnu 309 |9p ouswa|dng

G00Z @IqWePIp Lz S9|0dIBIN

L8¢



31HZ1 RIG compuesto, dotado de un receptaculo interior de pléstico rigido, destinado al
transporte de sustancias liquidas.

31HZ2 RIG compuesto, dotado de un receptaculo interior de plastico flexible, destinado al
transporte de sustancias liquidas.

Esta clave se completara sustituyendo la letra "Z" por un letra mayuscula de conformidad con lo
dispuesto en 6.5.1.4.1.2 para indicar la naturaleza del material empleado para el embalaje/envase
exterior.

6.53.4.2 El receptaculo interior no esta concebido para realizar una funcién de contencion sin
su embalaje/envase exterior. Un receptaculo interior "rigido" es un recepticulo que conserva su
forma general cuando se encuentra vacio y no cuenta con cierres ni con la proteccion del
embalaje/envase exterior. Todo receptaculo interior que no sea "rigido" se considerara "flexible".

6.5.3.4.3 El embalaje/envase exterior consistird normalmente en un material rigido configurado
de modo que proteja al recepticulo interior de posibles dafios durante las operaciones de
manipulacion y transporte, pero no esta concebido para la funcion de contencion. En algunos casos
comprende la paleta base.

6.5.3.4.4 Todo RIG compuesto cuyo embalaje/envase exterior encierre por completo el
receptaculo interior debera estar concebido de modo que la integridad de éste pueda verificarse
facilmente una vez realizados los ensayos de estanquidad e hidraulica.

6.5.3.4.5 La capacidad de los RIG de tipo 31HZ2 no debera exceder de 1 250 L.
6.5.3.4.6 El receptaculo interior deberd estar construido con material plastico apropiado

caracteristicas conocidas y tener una resistencia adecuada a la capacidad y al uso a quc
destinado el RIG. El material sera suficientemente resistente al envejecimiento y a la d

condiciones normales de transporte.

debera utilizar
stos aditivos seran
el recipiente interior.

6.5.3.4.7 Cuando sea necesaria la proteccion contra la radiacion ultrayio¥gt:
como aditivos negro de carbon o bien otros pigmentos o inhibidores adegu
compatibles con el contenido y conservaran su eficacia durante la vi \
Cuando el negro de carbon, los pigmentos o los inhibidores no sean |smos que se utilizaron en
la fabricacion del modelo sometido a ensayo, se podra dispens 12" necesidad de repetir los
ensayos si la proporcion de dichos aditivos no altera las propiedddes fisicas del material de
construccion.

6.5.3.4.8 Podran incorporarse aditivos al material del recipiente interior para aumentar su
resistencia al envejecimiento o con otros fines, a condicion de que no alteren las propiedades fisicas
o quimicas del material.

6.5.3.4.9 En la fabricacion de los receptaculos interiores no podra emplearse ningun material
usado, salvo restos o virutas procedentes del mismo proceso de fabricacion.

6.5.3.4.10 El receptaculo interior de los RIG de tipo 31HZ2 debera contar al menos con tres
hojas de pelicula.

6.5.3.4.11 La resistencia del material y la construccion del embalaje/envase exterior debera ser
adecuadas a la capacidad del RIG compuesto y al uso a que esté destinado.

6.5.3.4.12 El embalaje/envase exterior no tendra salientes que puedan dafiar el receptaculo
interior.

6.5.3.4.13 El acerogd eNgluminio que se empleen en la construccion de embalajes/envases
exteriores deberan sernge ipo adecuado y de espesor suficiente.

a natural que se emplee en la construccion de embalajes/envases exteriores

debera ser urffl bien curada, comercialmente seca y exenta de defectos que puedan debilitar
fisicamente [Ngggftencia de cualquier parte del embalaje/envase. La tapa y el fondo podran ser de
ma congltulda resistente al agua, tal como madera prensada, tablero de particulas u otros tipos

gliores debera estar formada por chapas bien curadas producto de desenrollado, hendimiento o
ado, comercialmente secas y sin defectos que puedan debilitar fisicamente la resistencia del
embalaje/envase. Todas las hojas adyacentes deberan estar encoladas con un adhesivo resistente al
agua. Para la construccion de los embalajes/envases podran utilizarse, junto con la madera
contrachapada, otros materiales adecuados. El montaje de los embalajes/envases debera hacerse por
clavazon o fijacion de los lados a las piezas de esquina o a los testeros o por cualquier otro medio
igualmente adecuado.

6.5.3.4.16 La madera reconstituida que se emplee para las paredes de los embalajes/envases
exteriores debera ser de un tipo resistente al agua, tal como madera prensada, tablero de particulas u
otros tipos apropiados. Las demas partes de los embalajes/envases podran ser de otros materiales
adecuados.

6.5.3.4.17 El carton que se emplee en la construccion de embalajes/envases exteriores debera ser
un cartén (de una o varias hojas) fuerte y de buena calidad, compacto u ondulado de doble cara,
adecuado a la capacidad del embalaje/envase y al uso a que esté destinado. La resistencia al agua de
la superficie exterior debera ser tal que el aumento de masa, determinado en un ensayo realizado
durante 30 min con arreglo al método de Cobb para calcular la absorcion de agua, no exceda
de 155 g/m2 (véase la norma ISO 535:1991). El carton que se utilice debera tener las debidas
caracteristicas de plegado. Deberd estar cortado, doblado sin corte y ranurado de modo que pueda
armarse sin fisuracion, desgarramiento superficial ni comba anormal. En el carton ondulado, la hoja
acanalada debera estar firmemente encolada a las caras por medio de adhesivo resistente al agua.

6.5.3.4.18 Los testeros de los embalaje/envases exteriores de carton podran tener un marco de
madera o estar hechos de madera en su totalidad. También podran utilizarse listones de madera como
refuerzo.

6.5.3.4.19 Las uniones manufacturadas exteriores de los embalajes/envases exteriores de carton
deberan hacerse con cinta adhesiva y estar solapadas y encoladas o solapadas y engrapadas con
grapas metalicas. Las uniones solapadas deberan tener solape adecuado. Cuando el cierre se efectie
con cola o cinta adhesiva, se debera utilizar un adhesivo resistente al agua.
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6.5.3.4.20 Cuando el embalaje/envase exterior sea de material plastico, deberan aplicarse las
disposiciones pertinentes que figuran en 6.5.3.4.6 a 6.5.3.4.9.

6.5.3.4.21 El embalaje/envase exterior de los RIG de tipo 31HZ2 debera cubrir el receptaculo
interior en su totalidad.

6.5.3.4.22 Toda paleta base que forme parte integral del RIG o toda paleta desmontable debera
ser idonea para la manipulacion por medios mecanicos con el RIG lleno hasta su masa bruta maxima
admisible.

6.5.3.4.23 La paleta y la base integral deberan estar concebidas de modo que no pueda haber
salientes de la base del RIG que puedan resultar dafiados durante las operaciones de manipulacion.

6.5.3.4.24 El embalaje/envase exterior deberd ir sujeto a una paleta desmontable de manera que
se asegure la estabilidad durante las operaciones de manipulacion y transporte. Cuando se utilice una
paleta desmontable, su superficie superior no debera tener salientes puntiagudos que puedan dafiar el
RIG.

6.5.3.4.25 Para aumentar la resistencia en condiciones de apilamiento, se podran utilizar
elementos de refuerzo como, por ejemplo, soportes de madera, que deberan ser exteriores al
receptaculo interior.

6.5.3.4.26 Cuando los RIG vayan apilados, las superficies sustentadoras deberan tener las
debidas condiciones para que la carga esté repartida de modo seguro. Esos RIG que van apilados

deberan estar concebidos de modo que la carga no sea sustentada por el receptaculo interior.

6.5.3.5 Disposiciones especificas relativas a los RIG de carton

6.5.3.5.1 Estas disposiciones son aplicables a los RIG de carton destinados al transporte de&
sustancias solidas que se llenan y descargan por gravedad. Los RIG de carton son del tipo 11G. @
it

6.53.5.2 Los RIG de cartéon no deberan ir provistos de dispositivos de izada 1&
superior.

ladg de doble
IG y al uso a
aumento de la
el método de Cobb
5:1991). El cartén
p¥gado, y debera estar
sin fisuras, roturas en la
deberan estar firmemente

6.53.53 El cuerpo estara construido con un cartdn compacto o un carton on
cara, de una o varias capas, resistente y de buena calidad, adecuado a la capacida
que se destine. La resistencia al agua de la superficie exterior debera ser ta!
masa, determinado en un ensayo de determinacion de la absorcion de agua
realizado durante 30 minutos, no sea superior a 155 g/m2 (véase la no
que se utilice debera tener las debidas caracteristicas de resistengy
troquelado, plegado sin desgarrarse y hendido, de modo que pued
superficie o flexion excesivas. Las acanaladuras del carton ondu
encoladas a las hojas de cobertura.

6.53.54 Las paredes, incluidos la tapa y el fondo, deberan tener una resistencia minima a la
perforacion de 15 J con arreglo a lo dispuesto en la norma ISO 3036:1975.

6.5.3.5.5 Las uniones manufacturadas del cuerpo de los RIG deberan tener un solape adecuado
y deberan hacerse con cinta adhesiva y ser encoladas, engrapadas con grapas metalicas o sujetas por
otros medios que deparen al menos la misma eficacia. Cuando las uniones se efectien con cola o

@ ,
Tior.

cinta adhesiva, debera utilizarse un adhesivo resistente al agua. Las grapas metalicas deberan
traspasar por completo los elementos que se deben sujetar, y estar formadas o protegidas de modo
que no raspen ni perforen el forro interior.

6.5.3.5.6 El forro interior deberan estar hecho de un material apropiado. La resistencia de ese
material debera ser adecuada a la capacidad y al uso a que est¢ destinado el RIG. Las uniones y los
cierres deberan ser estancos a los pulverulentos y podran resistir las presiones y los impactos que
pudieran producirse en las condiciones normales de manipulacion y transporte.

6.5.3.5.7 Toda paleta base que forme parte integral del RIG deberd ser idonea para la
manipulacion por medios mecanicos con el RIG lleno hasta su masa bruta maxima admisible.

6.5.3.5.8 La pal laWforma de base integrada debera estar concebida de modo que no
pueda haber salicgteSNdeMa base que puedan resultar dafiados durante las operaciones de
manipulacion. 6

6.5.3.5.9 @crpo debera ir sujeto a una paleta de manera que se asegure la estabilidad durante
las cionc™le manipulacion y transporte. Cuando se utilice una paleta desmontable, su
s sup®rior no debera tener salientes puntiagudos que puedan daiar el RIG.

Para aumentar la resistencia en condiciones de apilamiento, se podran utilizar
ntos de refuerzo como, por ejemplo, soportes de madera, que deberan ser exteriores al forro

6.5.3.5.11 Cuando los RIG vayan apilados, las superficies sustentadoras deberan tener las
debidas condiciones para que la carga esté repartida de modo seguro.

6.5.3.6 Disposiciones especificas relativas a los RIG de madera
6.5.3.6.1 Estas disposiciones son aplicables a los RIG de madera destinados al transporte de
sustancias solidas que se llenan y descargan por gravedad. Los RIG de madera son de los tipos
siguientes:

11C madera natural, con forro interior

11D madera contrachapada, con forro interior

11 F madera reconstituida, con forro interior

6.5.3.6.2 Los RIG de madera no deberan ir provistos de dispositivos de izada por la parte
superior.
6.5.3.6.3 La resistencia del material y el método de construccion deberan ser adecuados a la

capacidad y al uso a que esté destinado el RIG.

6.5.3.6.4 La madera natural estara bien curada, comercialmente seca y exenta de defectos que
puedan reducir en grado apreciable la resistencia del RIG en cualquiera de sus partes. Cada elemento
del RIG debera ser de una sola pieza o equivalente a una sola pieza. Se considera que equivalen a
una sola pieza las partes ensambladas por encolado mediante un procedimiento al menos de igual
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eficacia que alguno de los siguientes, por ejemplo: ensamblaje por cola de milano, de ranura y
lengiieta 0 machilhembrado o de union plana con al menos dos grapas onduladas en cada union.

6.5.3.6.5 La madera contrachapada que se emplee en la construccion del cuerpo debera ser una
madera de tres hojas por lo menos, formada con chapas bien curadas producto de desenrollado,
hendimiento o serrado, comercialmente secas y sin defectos que puedan debilitar fisicamente la
resistencia del cuerpo. Todas las hojas adyacentes deberan estar encoladas con un adhesivo resistente
al agua. Para la construccion del cuerpo podran utilizarse, junto con la madera contrachapada, otros
materiales adecuados.

6.5.3.6.6 La madera reconstituida que se emplee para el cuerpo debera ser de un tipo resistente
al agua, tal como madera prensada, tablero de particulas o de otro tipo apropiado.

6.5.3.6.7 El montaje de los RIG debera hacerse por clavazon o por sujecion a los montantes de
angulo o extremos o por cualquier otro medio igualmente adecuado.

6.5.3.6.8 El forro interior debera estar hecho de un material apropiado. La resistencia de ese
material y la construccion del forro interior deberan ser adecuadas a la capacidad y al uso a que esté
destinado el RIG. Las uniones y los cierres deberan ser estancos a los pulverulentos y podran resistir
las presiones y los impactos que pudieran producirse en las condiciones normales de manipulacion y

6.5.3.6.9 Toda paleta base que forma parte integral del RIG debera ser idonea para la
manipulacion por medios mecéanicos con el RIG lleno hasta su masa bruta maxima admisible.

UL
Q)
dg
transporte.
: Grupo de embalaje/envase | Grupo de embalaje/envase | Grupo de embalaje/envase

S,
6.53.6.10  La paleta o la base integral deberan estar concebidas de modo que no pueda habe
salientes de la base del RIG que puedan resultar dafiados durante las operaciones de manipulacion. 2

6.5.3.6.11 El cuerpo debera ir sujeto a una paleta de manera que se asegure la estabili ra;
las operaciones de manipulacion y transporte. Cuando se utilice una paleta des tab

nf
Su
superficie superior no debera tener salientes puntiagudos que puedan daiar el RIG.

6.5.3.6.12 Para aumentar la resistencia en condiciones de apilamiento,
elementos de refuerzo como, por ejemplo, soportes de madera, pero deberan
interior.

6.5.3.6.13 Cuando los RIG vayan apilados, las superficies sust as deberan tener las
debidas condiciones para que la carga esté repartida de modo seguro.

6.5.4 Disposiciones relativas a los ensayos de los RIG
6.5.4.1 Realizacion y periodicidad de los ensayos

6.54.1.1 Antes de que se comience a utilizar un RIG, el modelo correspondiente tendrd que
haber superado diversos ensayos. Un modelo de RIG se define con arreglo a su proyecto,
dimensiones y material y espesor, tipo de construccion y medios de llenado y descarga, pero puede
presentar variantes en cuanto al tratamiento de superficie; en ese modelo también quedan
comprendidos los RIG que solo difieran de él por sus dimensiones exteriores més reducidas.

6.5.4.1.2 Los ensayos se deberan llevar a cabo con RIG listos para el transporte. Los RIG
deberan llenarse en la forma indicada en la seccion pertinente. Las sustancias que hayan de
transportarse en ellos podran sustituirse por otras, salvo que tal sustitucion suponga desvirtuar los
resultados de los ensayos. En el caso de sustancias solidas, si se emplea una sustancia de sustitucion,
ésta debera tener las mismas caracteristicas fisicas (masa, tamafio de grano, etc.) que la sustancia que
se ha de transportar. Se permitira utilizar cargas adicionales, tales como sacos de granalla de plomo,
para obtener la masa total exigida para el bulto, a condicion de que tales cargas se coloquen de modo
que no afecten al resultado del ensayo.

6.54.1.3 En los e
relativa y viscosidad
emplearse tambié

¢ caida para liquidos, la sustancia sustitutiva debera ser de densidad
tes a las de la sustancia que se ha de transportar. En tales ensayos podra
con las condiciones siguientes:

.1 cuando la flensiMrelativa de las sustancias que se han de transportar no sea superior a 1,2, la
ra ser la indicada en las secciones correspondientes a los diversos tipos de RIG;

o la densidad relativa de las sustancias que se han de transportar sea superior a 1,2, la altura
id debera calcularse a tenor de la densidad relativa (d) de la sustancia que se ha de transportar,
fideando la cifra al primer decimal, es decir:

| 1] 11
dx1,5m dx1,0m dx0,67m

6.5.4.2 Ensayos de modelo

6.5.4.2.1 Estos ensayos deberan efectuarse, en el orden indicado en 6.5.4.3.5 y tal como se
especifica en 6.5.4.5. a 6.5.4.12, con cada uno de los distintos modelos de RIG, segun su proyecto,
dimensiones, espesor de las paredes y construccion. Estos ensayos deberan llevarse a cabo segin
disponga la autoridad competente.

6.5.4.2.2 La autoridad competente podra permitir la realizacion de ensayos selectivos con los
RIG que sélo presenten diferencias de menor importancia respecto del modelo sometido a ensayo,
por ejemplo, de dimensiones exteriores algo mas reducidas.

6.54.23 En el caso de utilizar paletas desmontables en los ensayos, el informe sobre los
ensayos expedido de conformidad con lo dispuesto en 6.5.4.13 debera incluir una descripcion técnica
de tales paletas.

6.5.4.3 Preparacion de los RIG para los ensayos

6.5.4.3.1 Los RIG de papel o cartéon y los RIG compuestos dotados de embalajes/envases
exteriores de carton deberan ser acondicionados durante 24 horas como minimo en una atmésfera de
temperatura y humedad relativa (h.r.) reguladas. Hay tres opciones, de las que habra que elegir una.
La atmoésfera de preferencia es la de 23°C + 2°C y 50% + 2% de h.r. Las otras dos opciones son:
20°C +2°Cy 65% + 2% de h.r., y 27°C £ 2°C y 65% + 2% de h.r.

v8¢

G00Z @IqWePIp Lz S9|0dIBIN

$0€ "wnu 309 |ep owuswa|dng



Nota: Los valores medios deberan estar comprendidos entre estos limites. Las fluctuaciones a corto
plazo y las limitaciones de los métodos de medicion pueden hacer que las mediciones individuales
presenten variaciones de hasta + 5% de humedad relativa, sin que este hecho menoscabe de forma
significativa la posibilidad de reproducir el ensayo.

6.54.3.2 Deberan tomarse las medidas adicionales necesarias para verificar que las materias
plasticas utilizadas en la fabricacion de los RIG de plastico rigido de los tipos 31H1 y 31H2 y los
RIG compuestos de los tipos 31HZ1 y 31HZ2 se ajustan a lo dispuesto en 6.5.3.3.2 a 6.5.3.34y
6.53.4.626.5.3.4.9.

6.54.33 A tal efecto se podra, por ejemplo, someter los RIG de muestra a un ensayo
preliminar que abarque un largo periodo de tiempo, por ejemplo, seis meses, tiempo durante el cual
las muestras permaneceran llenas de las sustancias que estén destinadas a contener, o de otras
sustancias de las que se sepa que tienen un efecto adverso de agrietamiento por tension, de
disminucion de la resistencia o de degradacion molecular, de al menos la misma intensidad en la
materia plastica en cuestion. Una vez finalizado ese ensayo, las muestras deberan someterse a los
ensayos pertinentes enumerados en el cuadro de 6.5.4.3.5.

6.543.4 Si se han verificado de alguna otra manera las caracteristicas funcionales del plastico,
podra prescindirse del ensayo de compatibilidad arriba descrito.

6.54.3.5 Ensayos de modelo exigidos y orden en que han de efectuarse:
Elevacion ;',f,aﬂz Apila-
Tipo de RIG por la parte [miento Estan- | Presion | .y, | DeSGarra- (o i, Endereza-
parte superior| (b) quidad | hidraulica miento miento ()
inferior P
(a) .
Metdlico: 11A, 118, 11N,| | @ 2 3 . - *© . - -
21A,21B, 21N, 31A, 31B, 31N
1° (a) 2 P | 4 s |e@| - -,
Flexible (d) - X (c) X -
De plastico rigido: 11HI, o o o
Lt 1° (a) 2 3 -
21H1, 21H2, 31H1, 31H2 °(@ 2 3 4
1° 2° 3° -
Compuesto: 11HZ1, 11HZ2, ®
21HZ1,21HZ2, 31HZ1, 31HZ2
’ ’ 1° (a) 2 P | 4
De carton 1° - 2° -
De madera 1° - 2° -

a) En el caso de los RIG proyectados para esta forma de manipulacion.
b) En el caso de RIG proyectados para el apilamiento.

¢) En el caso de los RIG proyectados para ser izados por la parte superior o por un costado.

)

"

d) Los ensayos exigidas se indican mediante una "x". Un RIG que haya superado un ensayo podra
reutilizarse para otros, cualquiera que sea el orden en que se efectuen.

e) Para el ensayo de caida puede utilizarse otro RIG del mismo disefio.
6.5.4.4 Ensayo de elevacion por la parte inferior
6.5.4.4.1 Aplicabilidad

Para los RIG de carton y madera y todos los tipos de RIG que vayan provistos de medios de
elevacion por la base, como ensayo de modelo tipo.

6.5.4.4.2 Prepar: e[RIG para el ensayo

Se procedera a 11 G. Se afadira la carga, repartiéndosela de manera uniforme. La masa del
g sera equivalente a 1,25 veces la masa bruta maxima admisible.

RIG lleno y LQ
6.5. odo de ensayo
>

ara y bajard el RIG dos veces, mediante una carretilla elevadora, centrando la horquilla y
aMo los brazos de ésta de manera que la separacion entre ambos sea equivalente a tres cuartos
dimension de la cara del RIG a la que se aplique la horquilla (a menos que aquél tenga puntos
WyLntrada fijos). La penetracion de los brazos de la horquilla debe ser tres cuartos de la longitud de

ichas entradas. Se repetird el ensayo en todas las direcciones en que sea posible aplicar la horquilla.

6.5.4.4.4 Criterios para determinar si se ha superado el ensayo

No debera producirse deformacion permanente alguna que haga que el RIG o la paleta base, si la
tiene, no ofrezcan seguridad para el transporte y no habra pérdida de contenido.

6.5.4.5 Ensayo de izada por la parte superior
6.5.4.5.1 Aplicabilidad

Para todos los RIG proyectados para ser izados por la parte superior y para los RIG flexibles
proyectados para ser izados por la parte superior o por un costado, como ensayo de modelo tipo.

6.5.4.5.2 Preparacion del RIG para el ensayo

Se procedera a llenar los RIG metalicos, de plastico rigido y compuestos. Se afadira la carga,
repartiéndosela de manera uniforme. La masa del RIG lleno y de la carga serd el doble de su masa
bruta maxima admisible. Los RIG flexibles se llenaran hasta seis veces su carga maxima admisible,
repartiéndose la carga de modo uniforme.

6.5.4.53 Método de ensayo

Se izara los RIG metalicos y flexibles en la forma para la que se han proyectado, hasta que dejen de
tocar el suelo, y se mantendran en esa posicion durante cinco minutos.

Los RIG de plastico rigido y los compuestos se izaran:
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.1 por cada par de dispositivos de izada diagonalmente opuestos, de manera que las fuerzas de izada
se apliquen verticalmente durante cinco minutos; y

.2 por cada par de dispositivos de izada diagonalmente opuestos, de manera que las fuerzas de izada
se apliquen hacia el centro del RIG a 45° de la vertical, durante cinco minutos.

6.54.54 Para los RIG flexibles se podran utilizar otros métodos de ensayo de izada por la parte
superior y de preparacion para este ensayo que deparen al menos la misma eficacia.

6.5.4.5.5 Criterios para determinar si se ha superado el ensayo
.1 RIG metélicos, de plastico rigido y compuestos: no debera producirse deformacion permanente
alguna que haga que el RIG o la paleta base, si la tiene, no ofrezcan seguridad para el transporte y no

habra pérdida de contenido;

.2 RIG flexibles: no se produciran deterioros en el RIG ni en sus dispositivos de izada que hagan que
el recipiente no ofrezca seguridad para el transporte o la manipulacion.

6.5.4.6 Ensayo de apilamiento
6.5.4.6.1 Aplicabilidad

Para todos los tipos de RIG destinados a ser apilados los unos sobre los otros, como ensayo de
modelo tipo.

6.5.4.6.2 Preparacion del RIG para el ensayo

Se llenaran los RIG hasta alcanzar su masa bruta maxima admisible. Si ello no fuera posible del
a la densidad especifica del producto que se utiliza para el ensayo, el RIG se cargara, S,
manera que sea sometido a ensayo con su masa bruta maxima admisible, repartiéndo cardyde

modo uniforme.

6.5.4.6.3 Método de ensayo

.1 Se colocara el RIG sobre su base, en un suelo duro y horizontal, y se go:
ensayo, superpuesta y uniformemente repartida (véase 6.5.4.6.4). Los R
de ensayo durante, como minimo:

a una carga de
eterdn a una carga
- 5 min, en el caso de los RIG metalicos;
- 28 dias a 40°C, en el caso de los RIG de plastico rigido de los tipos 11H2, 21H2 y 31H2 y
de los RIG compuestos con embalajes/envases exteriores de plastico que soporten la carga de
apilamiento (es decir, los tipos 11HH1, 11HH2, 21HH1, 21HH2, 31HH1 y 31HH2);

- 24 h, en el caso de los demas tipos de RIG.

.2 La carga de ensayo se aplicara mediante uno de los procedimientos siguientes:

- colocando sobre el RIG sometido a ensayo uno o varios RIG del mismo tipo que contengan
la masa bruta maxima admisible;

O
N
2

O

- colocando pesos apropiados sobre una plataforma lisa o una imitacion de la base del RIG
que descanse sobre el RIG sometido a ensayo.

6.5.4.6.4 Calculo de la carga superpuesta de ensayo

La carga que se coloque sobre el RIG sera equivalente a 1,8 veces la masa bruta maxima admisible
total de los RIG semejantes que puedan apilarse encima de aquél durante el transporte.

6.5.4.6.5 Criterios pag determinar si se ha superado el ensayo

.1 Para todos los tipo
alguna que haga @MgIWNJG o su paleta base, si la tiene, no ofrezcan seguridad para el transporte y
no habra pérdida %
.2 Para los @xibles: no se producira deterioro del cuerpo que haga que el RIG no ofrezca
se par;el transporte ni pérdida de contenido.

QENsayo de estanquidad

7.1 Aplicabilidad

ara los tipos de RIG utilizados para sustancias liquidas, o para sustancias sélidas que se llenen o
descarguen a presion, como ensayo de modelo tipo y como ensayo periodico.

6.5.4.7.2 Preparacion del RIG para el ensayo

El ensayo se efectuara antes de colocar cualquier elemento termoaislante. Los cierres con orificio de
respiracion se sustituirdn por cierres semejantes sin orificio de respiracion o, de otro modo, se
obturara el respiradero.

6.5.4.7.3 Método de ensayo y presion que ha de aplicarse

Para realizar el ensayo, que tendra una duracion de 10 min como minimo, se utilizara aire a una
presion manométrica de no menos de 20 kPa (0,2 bar). La hermeticidad del RIG metalico se
verificara mediante algiin procedimiento adecuado, por ejemplo, cubriendo las costuras y juntas con
una solucion jabonosa, o sometiendo el RIG a un ensayo de presion diferencial o sumergiéndolo en
agua. En este ultimo caso debera aplicarse un coeficiente de correccion para tener en cuenta la
presion hidrostatica. Podran utilizarse otros métodos de una eficacia equiparable.

6.5.4.7.4 Criterio para determinar si se ha superado el ensayo

No debera producirse fuga alguna de aire.

6.5.4.8 Ensayo de presion hidraulica

6.5.4.8.1 Aplicabilidad

Se aplica a los tipos de RIG destinados al transporte de liquidos o sdlidos que se llenan o descargan a
presién, como ensayo de modelo tipo.
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6.5.4.8.2 Preparacion del RIG para el ensayo

El ensayo se efectuara antes de colocar cualquier elemento termoaislante. Se desmontaran los
dispositivos de reduccion de la presion y se obturaran sus orificios, o se impedira de alguna manera
que funcionen.

6.5.4.8.3 Método de ensayo

El ensayo debera tener una duracion de por lo menos 10 min, aplicandose una presion hidraulica
manométrica no inferior a la indicada en 6.5.4.8.4. El RIG no se sujetara por medios mecéanicos
durante el ensayo.

6.5.4.8.4 Presiones que han de aplicarse
6.5.4.8.4.1 RIG metalicos:

.1 Para los RIG de los tipos 21A, 21B y 21N destinados al transporte de sustancias sélidas del Grupo
de embalaje/envase I, una presion manométrica de 250 kPa (2,5 bar);

.2 Para los RIG de los tipos 21A, 21B, 21N, 31A, 31B y 31N destinados al transporte de sustancias
de los Grupos de embalaje/envase II o III, una presion manométrica de 200 kPa (2 bar);

.3 Ademas, para los RIG de los tipos 31A, 31B y 31N, una presion manométrica de 65 kPa (0,65
bar). Este ensayo se efectuard antes que el de 200 kPa (2 bar).

6.5.4.8.42  RIG de plastico rigido o compuestos:

O

*
.1 Para los RIG de los tipos 21H1, 21H2, 21HZ1 y 21HZ2, una presién manométrica de 75 kPa (0,7x0
bar);

.2 Para los RIG de los tipos 31H1, 31H2, 31HZ1 y 31HZ2, la que resulte mayor de las magn¢ @
siguientes, la primera determinada por uno de los siguientes métodos: &&
- la presion manométrica total medida en el RIG (es decir, la presion de vapor de la sfWancia
con que se haya llenado aquél, mas la presion parcial del aire o de otros gase! 'neges, menos
100 kPa) a 55°C, multiplicada por un coeficiente de seguridad de \csta presion
manométrica total debe determinarse en funcion de un grado maximo o tal como se
indica en 4.1.1.4 y de una temperatura de llenado de 15°C; o

- 1,75 veces la presion de vapor, a 50°C, de la sustancia que
kPa, pero con una presion de ensayo minimo de 100 kPa;

de transportar, menos 100
- 1,5 veces la presion de vapor, a 55°C, de la sustancia que se ha de transportar, menos 100
kPa, pero con una presion de ensayo minimo de 100 kPa;

y la segunda determinada por el siguiente método:

- el doble de la presion estatica de la sustancia que se ha de transportar, con por lo menos el
doble de la presion estatica del agua.

6.5.4.8.5 Criterios para determinar si se ha(n) superado el(los) ensayo(s)

.1 En los RIG de los tipos 21A, 21B, 21N, 31A, 31B y 31N, no habra pérdida de contenido cuando
se sometan a la presion de ensayo especificada en 6.5.4.8.4.1.1 o en .2;

.2 En los RIG de los tipos 31A, 31B y 31N, no debera producirse deformacion permanente alguna
que haga que el RIG no ofrezca seguridad para el transporte ni habra pérdida de contenido, cuando
se sometan a la presion de ensayo especificada en 6.5.4.8.4.1.3;y

.3 En los RIG de plastico rigido y en los compuestos, no debera producirse deformacion permanente
alguna que haga que el RIG no ofrezca seguridad para el transporte ni pérdida de contenido.

6.5.4.9 Ensayo de ca|

Para todos lo@ de RIG, como ensayo de modelo tipo.

6. .‘o ?reparaci(’)n del RIG para el ensayo

etalicos: se llenara el RIG hasta un 95% como minimo de su capacidad en el caso de

cias sélidas, o un 98% en el caso de sustancias liquidas, segiin el modelo. Se quitaran los

WDositivos reductores de presion y se obturaran sus orificios, o se impedira, de alguna manera, que
ncionen.

.2 RIG flexibles: se llenara el RIG hasta un 95% como minimo de su capacidad y hasta alcanzar la
masa bruta maxima admisible, repartiéndose el contenido de modo uniforme.

.3 RIG de plastico rigido y compuestos: el RIG se llenara hasta un 95% como minimo de su
capacidad en el caso de sustancias solidas, o un 98% en el caso de sustancias liquidas, segin el
modelo. Se podran quitar los dispositivos reductores de presion y obturar sus orificios, o impedir, de
alguna manera, que funcionen. El ensayo debe efectuarse una vez que se haya hecho descender a -
18°C o menos la temperatura del RIG y de su contenido. Cuando los RIG compuestos objeto del
ensayo se hayan preparado de esta forma, podra prescindirse del acondicionamiento estipulado en
6.5.4.3.1. Las sustancias liquidas que se empleen deberan mantenerse en estado liquido,
agregandoles, si fuera necesario, anticongelante. Podra prescindirse de este acondicionamiento si los
materiales en cuestion tienen suficiente ductibilidad y resistencia a la traccion a bajas temperaturas.

4 RIG de cartoén y madera: el RIG se llenara hasta un 95% como minimo de su capacidad, segtn el
modelo.

6.5493 Método de ensayo
El RIG se dejara caer sobre una superficie rigida, no elastica, lisa, plana y horizontal, de manera que
el punto de impacto sea la parte de la base del recipiente que se considere mas vulnerable. Los RIG

de capacidad igual o inferior a 0,45 m® se dejaran caer:

.1 RIG metalicos: sobre la parte mas vulnerable, que no sea la parte de la base del RIG sometida a
ensayo en la primera caida;
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.2 RIG flexibles: sobre el lado mas vulnerable;

.3 RIG de plastico rigido, compuestos, de cartéon y de madera: de plano sobre un lado, de plano sobre
la tapa y sobre una esquina.

Para cada caida puede utilizarse el mismo RIG o RIG diferentes.

6.5.4.9.4 Altura de caida

Grupo de Grupo de Grupo de embalaje/envase
embalaje/envase | embalaje/envase 11 11
1,8 m 1,2m 0,8 m
6.5.4.9.5 Criterios para determinar si se ha(n) superado el(los) ensayo(s):

.1 RIG metalicos: no habra pérdida de contenido.

.2 RIG flexibles: no habra pérdida de contenido. Un pequeiio derrame, por ejemplo, por los cierres o
los orificios de las costuras, debido al impacto, no se debera considerar fallo del RIG, a condicion de
que no se produzcan otras fugas después de levantado el recipiente del suelo.

.3 RIG de plastico rigido, compuestos, de carton y de madera: no habra pérdida de contenido. Un
pequefio derrame por un cierre, debido al impacto, no se debera considerar fallo del RIG, a
condicion de que no se produzcan otras fugas.

6.5.4.10 Ensayo de desgarramiento
6.5.4.10.1 Aplicabilidad &
Para todos los tipos de RIG flexibles, como ensayo de modelo tipo. &

6.5.4.10.2 Preparacion del RIG para el ensayo

Se llenara el RIG hasta un 95% como minimo de su capacidad y hasta a la masa bruta

maxima admisible, repartiéndose el contenido de modo uniforme.
6.5.4.10.3 Método de ensayo

Una vez colocado el RIG en el suelo, se atravesara por completo con uh cuchillo la pared de una de
sus caras anchas haciendo un corte de 100 mm de longitud que forme un angulo de 45° con el eje
principal del RIG, a una altura media entre el nivel superior del contenido y el fondo del recipiente.
Seguidamente, se sometera al RIG a una carga superpuesta, repartida de modo uniforme, equivalente
al doble de la masa bruta maxima admisible. Se aplicara dicha carga durante cinco minutos, como
minimo. A continuacion, si se trata de un RIG proyectado para ser izado por la parte superior o por
uno de los costados, y una vez retirada la carga superpuesta, se izara el recipiente hasta que deje de
tocar el suelo y se mantendra en esa posicion durante cinco minutos.

6.5.4.10.4 Criterio para determinar si se ha superado el ensayo

El corte no debera aumentar en mas del 25% de su longitud original.
6.5.4.11 Ensayo de derribo

6.5.4.11.1 Aplicabilidad

Para todos los tipos de RIG, como ensayo de modelo tipo.

6.54.11.2 Preparacionglel RIG para el ensayo

Se llenara el RIG h
maxima admisibl

% como minimo de su capacidad y hasta alcanzar la masa bruta
g ndose el contenido de modo uniforme.

6.5.4.11.3 é de ensayo
Se ra @ RIG de manera que, al volcar, una parte cualquiera de su extremo superior caiga
SO erficie rigida, no elastica, lisa, plana y horizontal.

@ 1T4 Altura de derribo

Grupo de Grupo de Grupo de embalaje/envase
embalaje/envase | embalaje/envase 1 ]
1,8 m 1,2m 0,8 m

6.5.4.11.5 Criterio para determinar si se ha superado el ensayo

No debera producirse pérdida alguna de contenido. Un pequefio derrame, por ejemplo, por los
cierres o los orificios de las costuras, debido al impacto, no se debera considerar fallo del RIG, a
condicién de que no se produzcan otras fugas.

6.5.4.12 Ensayo de enderezamiento

6.5.4.12.1 Aplicabilidad

Para todos los RIG flexibles proyectados para ser izados por el extremo superior o por un costado,
como ensayo de modelo tipo.

6.5.4.12.2 Preparacion del RIG para el ensayo

Se llenara el RIG hasta un 95% como minimo de su capacidad y hasta alcanzar la masa bruta
maxima admisible, repartiéndose el contenido de modo uniforme.

6.5.4.12.3 Método de ensayo
Una vez colocado el RIG sobre uno de sus costados, se izara por uno de sus dispositivos de izada, o
por dos de ellos cuando tenga cuatro, a una velocidad de 0,1 m/s, hasta dejarlo en posicion vertical

sin que toque el suelo.

6.5.4.12.4 Criterio para determinar si se ha superado el ensayo
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No deberan producirse deterioros en el RIG ni en sus dispositivos de izada que hagan que el RIG no
ofrezca seguridad para el transporte o la manipulacion.

6.5.4.13 Informe sobre los ensayos

6.5.4.13.1 Se debera redactar y facilitarse a los usuarios del RIG un informe sobre los ensayos,
que contenga, por lo menos, la siguiente informacion:

.1 nombre y direccion de las instalaciones de ensayo;

.2 nombre y direccion del solicitante (si procede);

.3 una identificacion individual del informe de ensayos;

4 fecha del informe de ensayos;

.5 fabricante del RIG;

.6 descripcion del modelo tipo del RIG (por ejemplo, sus dimensiones, materiales, cierres, espesor,
etc.), incluido el método de fabricacion (por ejemplo, moldeo por insuflacion de aire comprimido),
que puede incluir planos y/o fotografia(s);

.7 capacidad maxima;

.8 caracteristicas de los contenidos en los ensayos, por ejemplo, la viscosidad y la densidad relativa
en el caso de los liquidos y el tamafio de las particulas en el caso de los sélidos;

*
.9 descripcion y resultado de los ensayos; y &\0

.10 en el informe de los ensayos debera figurar la firma, el nombre y el cargo del firmante. @
ar:

6.5.4.13.2 El informe de ensayos debera contener una declaracion de que el RIG pry ra&
el transporte ha sido sometido a ensayos de conformidad con las correspondientes disffosNggnes Yel
presente capitulo y de que la utilizacion de otros métodos de embalaje/envase o otros
componentes podrian invalidarlo. Debera facilitarse un ejemplar del informe engyos a la
autoridad competente.

6.5.4.14 Ensayos para los RIG metalicos, de plastico rigido y com

6.5.4.14.1 Estos ensayos deberan efectuarse segiin disponga la ai d cCOmpetente.

6.5.4.14.2 Cada RIG debera responder en todos los aspectos a su ré¥pectivo modelo.

6.5.4.14.3 Cada RIG metalico, de plastico rigido o compuesto utilizado para liquidos o para
solidos que se llenan o descargan a presion se sometera al ensayo de estanquidad antes de ser
utilizado por primera vez para el transporte (es decir, con caracter de ensayo inicial), después de su
reparacion y a intervalos de no mas de dos afios y medio.

6.5.4.14.4 Los resultados de los ensayos y la identidad de la parte que los realice se anotaran en
los informes de ensayo, que quedaran en poder del propietario del RIG por lo menos hasta la fecha
del ensayo siguiente.

$0€ "wnu 309 [9p owswa|dng

G00Z @IqWePIp Lz S9|0dIBIN

68¢






